
Broca de la serie WSTAR para mecanizado de CFRP

Gran precisión para el taladrado 
de Composites 

yEl filo de corte ondulado de baja resistencia reduce la delaminación y las rebabas 
en el taladrado de CFRP y láminas de CFRP/aluminio. 

yEl fino recubrimiento  de diamante CVD multicapa, incrementa la resistencia a la 
abrasión y mejora la suavidad en el taladrado.

yEl nuevo sistema de refrigeración patentado por Mitsubishi “TRI COOLING“  
mejora el sistema de  evacuación de viruta, cuando mecanizamos CFRP/ aluminio, 
consiguiendo agujeros de gran precisión. 

yDisponibles ocho tamaños: desde 4,366 mm (0.1719”) hasta 12,725 mm (0.501”).

Broca con recubrimiento de diamante CVD B184S

MCS
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yComparativa de la superficie del recubrimiento de diamante CVD

Recubrimiento de diamante CVD con excelente resistencia 
a la abrasión y alta precisión para un taladrado de CFRP de 

gran calidad.

DD2010

MCS Convencional

Competidores

Geometría única de Refrigeración

Nueva calidad DD2010

Filo de corte ondulado especial para 
CFRP y laminas de CFRP/aluminio

Distancia posterior

Recubrimiento patentado de diamante CVD

Orificio de refrigeración de forma original

El nuevo metal duro recubierto 
c o n  d i a m a n t e  C V D  D D 2 0 1 0 
permite obtener una resistencia 
a la  abrasión y una suavidad 
extraordinar ias gracias a una 
tecnología de control de cristales de 
diamante multicapa.

Material : CFRP + lámina de aluminio
Broca : &6,375mm
Grosor : 13mm (CFRP) + 5mm (Aleación    

de aluminio)
Máquina : Centro de mecanizado
Velocidad de corte : 60m/min (n=2997min-1)
Avance  : 0,03mm/rev
Soplo de aire

Gracias a la tecnología TRI Cooling, 
la broca MCS mejora la precisión 
de los agujeros en comparación 
con modelos anteriores.

La tecnología TRI Cooling (PAT.P) 
se basa en un nuevo concepto que 
mejora la eliminación de las virutas 
durante el mecanizado de CFRP/
láminas de aluminio.
(Agujeros de refrigeración en brocas 
de más de &6 mm)

Recubr imiento  de d iamante  CVD 
de larga duración que incluye una 
tecnología patentada en el control de 
cristales multicapa.

El filo de corte ondulado de baja 
resistencia y muy afilado reduce las 
rebabas con CFRP y aleaciones de 
aluminio.

Gran distancia posterior para eliminar 
con facilidad las virutas desde el 
centro.

Sobremedida (μm) Sobremedida (μm)

Nº de agujeros Nº de agujeros

Quitada CFRP Quitada CFRP

Salida CFRP Salida CFRP

Aleación de aluminio Aleación de aluminio
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0.1719 4.366 3 s MCS01719X3DB 23 28 65 6
0.1915 4.864 3 s 01915X3DB 27 28 65 6
0.2510 6.375 3 s 02510X3DB 33 41 78 8
0.3125 7.938 3 s 03125X3DB 40 41 78 8
0.3760 9.550 3 s 03760X3DB 45 46 87 10
0.3765 9.563 3 s 03765X3DB 45 46 87 10
0.4380 11.125 3 s 04380X3DB 53 54 100 12
0.5010 12.725 3 s 05010X3DB 58 59 105 14
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Para CFRP

Condiciones de corte

(Nota) Las brocas MCS se pueden utilizar con conos de fijación por calor.

(Nota) Póngase en contacto con Mitsubishi Materials si desea obtener más información sobre calidades y geometrías distintas a las de 
nuestros productos estándar.

s : Stock en Japón.

Broca recubierta de diamante CVD

Material CFRP CFRP con láminas de aluminio

Diám.
(mm)

Velocidad de corte 
(m/min)

Avance
(mm/rev)

Velocidad de corte 
(m/min)

Avance
(mm/rev)

CFRP CFRP con láminas 
de aluminio

Diam. broca.
Profundidad 

agujero

(l/d)

Refrigerante
(Int./Ext.)

Stock

Referencia

Dimensiones (mm)

Longitud 
hélice Long. cuello Longitud total Diám. del 

mango

(pulg.) (mm)

Int.
Int.
Int.
Int.
Int.
Int.
Int.
Int.

D1 Tolerancia
(mm)

D4 Tolerancia
(mm)
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MMC METAL FRANCE s.a.r.l. 
6, Rue Jacques Monod, 91400 Orsay, France 
Tel. +33-1-69 35 53 53   Fax +33-1-69 35 53 50 
e-mail mmfsales@mmc-metal-france.fr 

MMC ITALIA S.r.l.
V.le Delle Industrie 2,  20020 Milano, Italy
Tel. +39-02 93 77 03 1   Fax +39-02 93 58 90 93
e-mail info@mmc-italia.it

MMC HARDMETAL RUSSIA OOO LTD.
UL. Bolschaja Semenovskaya, 11, bld 5, 107023 Moscow, Russia 
Tel. +7-495-72558-85   Fax +7-495-98139-73
e-mail info@mmc-carbide.ru

www.mitsubishicarbide.com 

For Your Safety
aDon't handle inserts and chips without gloves. aPlease machine within the recommended application range and exchange expired tools with new ones in advance of breakage. aPlease use safety 
covers and wear safety glasses. aWhen using compounded cutting oils, please take fire precautions. aWhen attaching inserts or spare parts, please use only the correct wrench or spanner. aWhen using 
rotating tools, please make a trial run to check run-out, vibration and abnormal sounds etc.
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MCS

Diámetro de broca

Material

CFRP CFRP y aleación de aluminio

Con
dici

one
s de

 cor
te Velocidad del husillo (min-1)

Velocidad de corte (m/min)
Avance  (mm/rev)

Refrigerante Aire Aire
Máquina Centro de mecanizado Centro de mecanizado

Resultados

Lado inferior de CFRP Lado inferior de aleación de aluminio

MCS MCS

Broca 
convencional A 

para CFRP

Broca 
convencional A 

para CFRP

Broca 
convencional 
B para CFRP 
o aleación de 

aluminio

Broca 
convencional 
B para CFRP 
o aleación de 

aluminio

Los primeros modelos de broca generaban grandes rebabas pero la broca MCS permite 
reducirlas en gran medida.

Para CFRP

Broca recubierta de diamante CVD

Resultados de corte

Rebabas

Rebabas

Aleación de aluminio (A7075)

CFRP

CFRP

5mm

5mm

13mm
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